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2.2.3

2.3
2.3.1

2.3.2
2.3.2.1

Kennzeichnung

Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehdrteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem u.a. hervorgeht, fir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt
sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein diirfen
Zubehdrteile nur fir eine einzige, im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype (-gréie)
geliefert werden. Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Der Hersteller ist dafiir verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert
und sachgemaB (bergeben werden. Dies gilt auch flir die zur Ausfithrung benédtigte
Spezialausristung (Pressen, Einpressgerdte usw.), sofern diese nicht durch die
ausfihrende Spezialfirma selbst gestellt wird.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehérteile und Fertigspann-
glieder) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den
Technischen Lieferbedingungen muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontroile und einer
regelmaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufilhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
gine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten. Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifi-
zierungsstelle eine Kopie des von ihr erteiften Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis
zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufilhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-

stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden
Abschnitten 2.3.2.2 bis 2.3.2.7 aufgefithrten MaBnahmen einschlieBen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

-  Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

-  Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-

(iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulege d dem Deutschen

Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bayg@sichtghehitnde auf Verlangen

vorzulegen. !

Deutsches Institut
fiir Bautechnik
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3.10 Erhdhte Spannkraftveriuste an Spanngliedkopplungen

3.11

3.12

3.13

Beim Nachweis der Beschrdnkung der Rissbreite und beim Nachweis der Schwingbreiten
sind an den Kopplungen infolge von Kriechen und Schwinden des Betons erhdhte Spann-
kraftverluste zu bericksichtigen. Die ohne den Einfluss der Kopplungen ermittelten
Spannkraftverluste der Spannglieder sind dafir in den Koppelbereichen bei festen
Kopplungen mit dem Faktor 1,5 zu vervielfachen. Bei beweglichen Kopplungen braucht
keine Erhéhung beriicksichtigt zu werden.

Kopplung Typ K und Typ V

Spanngliedkopplungen missen so in geraden Spanngliedabschnitten liegen, dass nach
jeder Seite auf mindestens 1,0 m Lange gerade Strecken vorhanden sind.

Bei beweglichen Kopplungen Typ V ist durch entsprechende Lage und Lénge des
Kopplungshiillrchres sicherzustellen, dass eine Bewegung auf die L&nge von
1,15 A1 + 30 mm ohne Behinderung erfolgen kann.

Bei beweglichen Kopplungen Typ V sind die durch die Umlenkung der Litzen auf der nicht
mit einem Ring versehenen Seite (Spannglied 1) auftretenden Spreizkréfte statisch zu
verfolgen.

Festanker Typ H - Verbundanker

Bei der Verwendung des Festankers Typ H ist zur Ermittlung des Spannweges die freie
Linge des Spanngliedes um 50 % des Abstandes zwischen Ring und Zwiebelanfang (siehe
MaB E in den Anlagen 10 bis 12) zu verldngern. Die Spannkraft darf erst ab Ring voll in
Rechnung gestellt werden. Zwischen Ring und Zwiebelanfang ist mit einer linearen
Abnahme der Spannkraft der Litze auf Null zu rechnen.

Schlaufenanker Typ L

Die Spannglieder mit Schlaufenanker Typ L ddrfen nur in den auf Anlage 8 angegebenen
Anordnungen verlegt werden. Die Schenkel eines Spanngliedes mussen gleich lang sein.
An beiden Enden der Spannglieder sind Spannanker Typ E oder Typ ER anzuordnen.

Das Hillrohr fir den Umlenkbereich muss vor dem Einbau mit Hilfe einer Biegeschablone
coder einer Biegemaschine unter Beachtung des minimalen Umlenkradius min R (siehe
Anlage 8) vorgebogen werden. Zur Sicherung der Form des Umlenkbereiches ist die Hill-
rohr-Schlaufe auszusteifen, z. B. durch eine angebundene, diagonale Aussteifung aus
Betonstahl.

Die in Anlage 8 angegebene Mindestplattendicke d, des Betonquerschnitts ist im Bereich
des Schlaufenankers Typ L einzuhalten. Im Umlenkbereich des Schlaufenankers Typ L ist
die in Anlage 8 angegebene Spaltkrafibewehrung einzulegen. Die Steckbiigel sind durch
eine parallel zur Schlaufe verlaufende Montagebewehrung in ihrer Lage zu sichern.

Bei Verankerungen innerhalb von flachenhaften Tragwerksteilen missen mindestens
40 % der eingetragenen Vorspannkraft zusdtzlich zu den Steckbligeln durch Bewehrung
nach rickwarts, d. h. (ber das Schlaufenende hinaus, verankert werden. Diese
Bewehrung ist gleichmanig verteilt dber und unter dem Schlaufenhilrohr (auf der
Plattencber- und Plattenunterseite) in Richtung der Schlaufenschenkel anzuordnen
(Anlage 8, Richtung Y). Im Umlenkbereich ist diese Bewehrung mit gleichem Querschnitt
senkrecht anzuordnen (Anlage 8, Richtung X). Die Bewehrung ist mdéglichst nah am
Schlaufenhillrohr anzuordnen und es darf jeweils nur jener Teil der Bewehrung beriick-
sichtigt werden, dessen resultierende Zugkraft etwa in der Achse des endenden
Schlaufenankers liegt. Es ist sicherzustellen, dass die Kraft (40 % der gl kraft) in
die Bewehrung eingetragen und eine Rissbildung ausgeschlpssen wirg

Deutsches Institne
fiir Bautechnik /
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4 Bestimmungen fir die Ausfithrung

4.1 Anforderungen und Verantwortlichkeiten

Fiir die Aufgaben und Verantwortlichkelten der ausfiihrenden Spezialfirma gelten die

"DIBt-Grundsétze fir die Anwendung von Spannverfahren®,

4.2 Ausflihrung
4.2.1 Allgemeines

Neben den fiir Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3° gelten die

"DIBt-Grundsétze fiir die Anwendung von Spannverfahren"®,

Ausflihrende Spezialfirmen miissen fiir die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach Abschnitt
2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

4.2.2 SchweiBen an den Verankerungen
Das SchweiBen an den Verankerungen ist nur an falgenden Teilen zugelassen:
a) Schweilien der Endgénge der Wendet zu einem geschlossenen Ring.

b)  Zur Sicherung der zentrischen Lage der Wendel darf der Endring an die Anker-
korper durch SchweiBen angeheftet werden.

<) Anheften des Ankerstutzens an die Ankerplatte.

Nach dem Einbringen der Spannstahllitzen in die Hillrohre dirfen an den Verankerungen
keine SchweiBarbeiten mehr vorgenommen werden.

4.2.3 Spanngliedeinbau

Die zentrische Lage der Wendel bzw. der Zusatzbewehrung ist durch Anschweien an die
Ankerplatte bzw. Halterungen zu sichern. Ankerplatten und Ankerbiichsen miissen
senkrecht zur Spanngliedachse liegen.

Zwischen Hillrohr und dem Ankerstutzen der Verankerung kann zum Langenausgleich ein
Hillrohrstick als Teleskoprohr eingefiigt werden. Die StoBstelle zwischen Ankerstutzen
und Hlllrohbr ist sorgfaltig mit Klebeband zu umwickeln, um ein Eindringen von Beton zu
verhindern. Gleiches gilt flr die Ausbildung von HlllrohrstéBen,

Es ist darauf zu achten, dass bei der Montage die Ankerbiichsen zentrisch auf den Anker-
platten sitzen und diese zentrische Anordnung bis zum Spannen gewdhrleistet wird.

Das Spannglied ist im ersten Meter nach der Verankerung bzw, der Kopplung geradlinig
zu fihren.

Wird der Festanker Typ E so ausgefiihrt, dass er wéhrend des Spannens unzugénglich ist,
so sind die Klemmen mittels Sicherungsscheiben zu sichern. Der Keilbereich des Fest-
ankers ist mit einer Korrosionsschutzmasse (Denso-let, Cox-Vaseline oder Nontribos) zu
fillen und mit einem mit Korrosionsschutz gefiiliten Kappchen versehen.

Bei Verwendung von Metallankerstutzen ist am Ende der Ankerstutzen an allen Spann-
gliedern im Kontaktbereich mit den Litzen innen ein mindestens 3,5 mm starkes und
100 mm langes HDPE-Rohr einzubauen, so dass die Litzen im Knickbereich nicht am
Stahlhillrohr oder Stahl- bzw. Gussankerstutzen anliegen.
4.2.4 Aufbringen der Vorspannung

Die Mindestbetonfestigkeit nach Abschnitt 3.5 ist zu beachten.

Ein Nachspannen der Spannglieder verbunden mit dem Lodsen der Klemmen (Keile) und
unter Wiederverwendung der Klemmen ist zugelassen. Die beim vorausgegangenen
Anspannen sich ergebenden Klemmstellen missen nach dem Nachspannen und dem
Verankern um mindestens 15 mm nach auBen verschoben liegen. Spannglieder mit
Schlaufenverankerung Typ L sind an beiden Enden gleichzeitig vorzuspannen.

Alle Spannstahllitzen eines Spanngliedes sind gemeinsam zu spannen. Djf
zentral gesteuerte Einzelpressen oder durch eine Sammelpresse geschehe

Deutsches Institut
fiir Bautechnik
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4.2.5
4.2.5.1

4.2.5.2

4.2.5.3

4.2.5.4

4.2.5.5

Hausler

10

11
12

13

Einpressen
Einpressmdrtel

Es ist Einpressmortel nach DIN EN 447'° unter Beriicksichtigung der Anderungen
entsprechend der giiltigen Bauregelliste A Teil 1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung zu verwenden. Fiir das Einpressverfahren gilt DIN EN 446! bzw. die jeweilige
Zulassung.

Wasserspllung

In der Regel sind die Spannglieder nicht mit Wasser zu spilen.
Einpressgeschwindigkeiten

Die Einpressgeschwindigkeiten sollen im Bereich zwischen 3 m/min und 12 m/min liegen.
Einpressabschnitte und Nachverpressungen

Die Ladnge eines Einpressabschnittes darf 120 m nicht tiberschreiten. Bei Spannglied-
langen {iber 120 m miissen zusétzliche Einpresséffnungen vorgesehen werden.

Bei Spanngliedlangen mit ausgepragten Hochpunkten sind zur Vermeidung von Fehlstellen
besondere Nachverpressungen vorzunehmen. Fir die Nachverpressung sind MaBnahmen
erforderlich'?, die bereits bei der Planung beriicksichtigt werden miissen.

Uberwachung

Es ist eine Uberwachung nach der "Richtlinie zur Uberwachung,.g agstellens und

Einpressen von Zementmértel in Spannkandle"'® durchzufilhren.

DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung
und Konstruktion

DIN Fachbericht 102:2003-03 Betonbriicken

DIN EN 523:2003-11 Hillrohre aus Bandstahl fUr Spannglieder

Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technlcal Approval of post-tensioning

kits for prestressing og structures, Anhang D.3, EQTA Briissel Juni 2002

siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for
prestressing of structures and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Briissel 2002

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche
Fassung EN 10204 : 2004

DafStb-Heft 525:2003-09 Erlduterungen zur DIN 1045-1 einschlieBlich Berichtigung 1:2005-05

Verdffentlicht in den DIBt-Mittellungen 37 (2006), Heft 4

DIN 1045-3:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausfihrung

DIN EN 447:1996-07 EinpreBmértel fir Spannglieder - Anforderungen fiir {blliche
ElnpreBmrtel

DIN EN 446:1996-07 Einprefmbrtel flir Spannglleder — ElnpreBverfahren

slehe Mitteilungen des Instituts fur Bautechnik, Heft 6/1979
Zur Einpresstechnik bei Spanngliedern mit mehr als 1500 kN Spannkraft, Engelke, Jungwirth, Manns

verdffentlicht In den DIBt-Mitteilungen 33 (2002), Heft 3; erhéltlich bel Ernst & Schn, Verlag fiir Architektur und
technische Wissenschaften GmbH & Co. KG



Anker-Typen
Spannanker E Festanker EP

Ankerblichse Ankerplatte Hiillrohr Ankerblichse  Riickhalteblech

Klemmen Wendel Presshiilsen

Schlaufenanker L

Festanker H

Koppelbiichse K

Bewegliche Kopplung V

Koppelblichse V

ANLAGE 1
susw SUSPA-Litzenspannverfahren | zur allgemeinen
SUSPA-DSI GmbH 1560mm? bauaufsichtlichen Zulassung
Max-Planck-Ring 1 Nr. Z-13.1-82
40764 Langenfeld Ubersicht
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Technische Daten fiur Typ 6-1 bis 6-7

4,80
Spanngliedtyp 6-1 6-2 6-3 6-4 6-5 6-7
zul, Spannkraft B, kN 148 292 438 584 730 1022
Anzahl Litzen @ 157mm  [Stiick 1 2 3 4 5 7
Spannstahlquerschnitt cm? 1,5 3,0 4,5 6,0 7.5 10,5
Spannstahlgewicht kg/m 1,18 2,36 3,54 472 5,90 8,26
Spannstahlgiite Rs/Rz N/mm? 1570/1770
Elastizitatsmodul N/mm3 195000
Millrohr rund
min. Krimmungsradius R| m 4 80 4,80 4,80 4,80 4,80 4,80
ungew. Umlenkwinkel k °'m 0,5 04 04 03 0,3 0,3
Typ | difdaj mm 25/32 A40/47 40/47 45/52 50/57 55/62
Reibkennwert ) 0,15 0,18 0,21 0,20 0,20 0,21
bei Unterstlitzungsabsténden | m 0,50-1,80
Typ i di/dal mm 30/37 45/52 45/52 50/57 55/62 60/67
Reibkennwert i 0,15 0,17 0,19 0,19 0,19 0,20
bei Unterstiitzungsabsténden | m 0,50-1,80 bei Aussteifung (z. B. mit PE-Rohren})
m 0,50-1,00 bei verstarkten Hillrohren
Hollrohr oval
Durchmesser di| mm 55x21 70x21 85x21
mm 60x25 75x25 90x25
ungew. Umlenkwinkei k °/m 0,8 0,8 0,8
Krimmung um schwache Achse . " . .
min. Kri?mmungsradius Rl m kein Ovalhdllrohr 2,50 2,50 2.50 kein Ovalndilrohr
Reibkennwert n 0,15 0,15 0,15
Krimmung um steife Achse
min. Kriimmungsradius R| m 5,00 5,50 6,90
Reibkennwert 1) 0,23 0,26 0,32
Reibverlust im Spannanker E | % 0 0.7 1,0 1,3 1,2 1,0
Reibveriust in Kopplung V % 1,7 1,8 20 1,8 1,8
Betonfestigkeitmin. f_ . o INmmq 26 | 34|42 |26 |34 | 42 |26 |34 |42 |26 (34 |42 |26 |34 42|26 | 34 | 42
E-Ankerplatte Durchm. Almm |80 | 80 | 80 [1301{110 | 110[ 150130 (130 | 170(150 {150 |200 (170|170 (230 | 200{200
Aussendurchm. Wendel D|mm | — [— | = = | == [ = | 160|130 [100 | 1801160 |130 |200 | 160|130 (240 | 200|180
Lange Anker LAfmm|—|—|— |~ | —}|- 205|160 |160 205|205 (165 |255 | 205|165 (260 | 255|210
min. Achsabstand axfay| mm |120]100| 90 |170 (145 | 130|200[170 (155 | 230|200 {176 | 260 | 220 [ 185 {305 | 260230
min. Randabstand iyl mm | 80 | 70 [ 65 |105| 90 | 85 [120]105[ 95 |135{115[105]145[130]115]170 | 1501135
ER-Ankerplatte Lange Al mm 1801{180 |180 | 230|180 |180 | 250230 [220
Bl mm 1401120 {120 | 150|130 [130 { 180|160 |150
Aussendurchm. Wendel D| mm 140120120 | 160|120 (120 | 200|140 |140
Lange Anker LA| mm : 210|210 (210 | 255|250 [250 | 315|260 260 |, o: .
min Achsabstand ax| mm kein ER-Anker 180|160 140 | 200|170 |160 | 240|200 | 180 [<&™ ERANKer
ay| mm 280(280 (220 | 310|270 |240 1370|320 | 280
min. Randabstand x| mm 110{100| 90 120|105 |100 | 140|120 |110
ry] mm 160160 [130 | 175]155 (140 | 205]180 [160
HL-Anker Al mm == |290 (210 | — |390 |270 | — |330|330| — |450 {290
B| mm — |90 [90 | = |90 |90 | — |90 |90 | — |90 | 90
Lange L| mm - [1350[1300| — [1350[1300| — [1500[1300] — [1500(1300
min. Achsabstand ax| mm kein HL-Anker - (1204120 | — [120(120 | —- [160[120| ~ |220|220
ay| mm === |320 {240 | - |420(320 | = |360|360 | — 14801320
min. Randabstand | mm == 1001100 | — |100[100 | — [100|100| — | 130150
ry| mm -— |200|160| — |250(190 | — |220|220 | — |280|200
H-Wendel Aussendurchm. D| mm. = ||| || — | —|— [200]200
HR-Anker Al mm — |210|190 | —— |210 |[190 | — (250 |250
B} mm — 190|190 | — |210 |190 | — |250 (250
Lange L| mm — [13501150| — [1500[1300| — [1500(1300
min. Achsabstand ax| mm . — |2201220 | -— |240|220| — |280 (280
ay| mm kein HR-Anker — |240|220 | — |240|220{ — 280|280
min. Randabstand | mm — | 1501150 | —— |160|150| — [180 (180
ry| mm 160 (150 | — |160(150 | -— |180|180
H-Wendel Aussendurchm. D} mm — |~ | = ]200]|200 | -— |200 [200
Hinweis: .
Mégliche Anderung der Achsabstéinde bei E, ER, EP und EPR Deutsches Instl_tut
siehe Abschnitt 3.6 der "Besonderen Bestimmungen” fiir Bautechnik
S, B
ANLAGE 2

SUsPALE]

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1

40764 Langenfeld

150mm?

SUSPA-Litzenspannverfahren

Technische Daten 6-1 his 6-7

Zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-13.1-82
vom 22. Januar 2009




Technische Daten

far Typ 6-9 bis 6-22

Spanngliedtyp 6-9 6-12 6-15 6-19 6-22
zul. Spannkraft P_. . kN 1314 1752 2190 2774 3213
Anzahl Litzen & 15,7mm  [Stick 9 12 15 19 22
Spannstahlquerschnitt cm? 13,5 18,0 225 285 33,0
Spannstahlgewicht kg/m 10,62 14,16 17,70 22,42 25,96
Spannstahlgite Rs/iz N/mm? 157011770
Elastizitdtsmodul N/mm? 195000
Hullrohr rund
min. Krimmungsradius R| m 4,80 4,90 5,70 6,30 6,60
ungew. Umlenkwinkel k °/m 0.3
Typ! di’da}] mm 65/72 75/82 80/87 90/97 1001107
Reibkennwert 1 0,21 0,20 0,21 0,21 0,20
bei Unterstiitzungsabstinden | m 0,50-1,80
Typ ll difda| mm 7077 80/87 85/92 95102 110/117
Reibkennwert I 0,20 0,19 0,20 0,20 0,19
bei Unterstitzungsabstanden | m 0,50-1,80 bei Aussteifung (z. B. mit PE-Rohren)
m 0,50-1,00 bei verstarkten Hillrohren
Reibverlust im Spannanker E | % 0,7 0,8 1X.) 0,7 0,6
Reibverlust in Kopplung V o 1.7 1,7 17 17 1,6
Betonfestigkeit min. fcmolw,,e Nfmm?| 26 | 34 | 42 | 26 | 34 | 42 | 26 [ 34 | 42 | 26 | 34 1 42 | 26 | 34 7 42
E-Ankerplatte Durchm. Al mm [2601230(230|200(260] 260 330]290 (290 | 380|330 |330 |420 | 360 |360
Aussendurchm, Wendel D| mm |270{240|200|315|285|270|350|315 (300 | 390|350 |330 |470 [ 390|360
Lénge Anker LA| mm {265 |260 260 |325| 265|265 | 380|325 |270 | 435]380 |330 |450 | 430|380
min. Achsabstand ax/ay| mm {345 |300 |260 |400 [ 340|310 [ 445|380 | 340 | 500|440 | 390 | 540 | 470 (420
min. Randabstand nury| mm 180 170|150]215[190 | 175|240]|210]190 | 265|240 [215 1290 [ 255(230
HL-Anker Al mm | — |390(330| — |480 |430| — {480 (450 | — |610 |570 | — [730|57C
Bl mm | — (210|210 | — |250 |[220| — [250 |250 | — |250 (250 | —— |250 (250
Lénge L| mm | — [15000300 [1500[1300| -— n5001300| -~ 15000300 — [S500[1300
min. Achsabstand ax| mm | = |240]240| - |280|250 | — [300[280 | -— |320|320 | — 320|320
ay| mm | — 420|360 | — |510|460 | - |510|480 | — |640|600 | — |760 |640
min. Randabstand x| mm | — 160|160 — (1801165 - 180|180 | — |180 (180 | — [180 (180
ryl mm | — |2501220 | — {295 (270 | — |295 (280 | — |360 (340 [ — [420|360
Aussendurchm. H-Wendel D| mm | — [200 | 200 2301230 ] — |230]230| — |300|300| — 300,300
HR-Anker Al mm [ — |290 (250 | — |390 {390 | — |410 (330 -— |490 |390 | — |490 |490
Bl mm | — [290 11250 -— 1330|290 | - |350|290 | — (390 |380 | — (450 |390
Lénge L] mm | — M350[1300| — (350150 — 115001300 - [1500(300| — 1500[1300
min. Achsabstand ax| mm | — |320(280 | —~ |360|320| — |380 (320 | -— (420|420 | — |480|420
ay| mm | — (320|280 | — 420|420 — |440|400} - 520|420 | — |520 (520
min. Randabstand rx| mm | — {200|180| — |220 (200 | — |230|200 | -~ |250|250 | -~ |2801250
ry| mm | — |200/180 | — (250{250 | — |260|220 | ~ |300 {250 | --- |300 ]300
Aussendurchm. H-Wende! D| mm | — |200]200| — (230|230 | — |230|230| — |300|300| — (300 |300

Hinweis:

Mégliche Verringerung der Achsabsténde bei E, ER, EP und EPR
siehe Abschnitt 3.6 der "Besonderen Bestimmungen”

Erlduterungen:
Hiillrohre:

Typ I: In der Regel fir werksgefartigte Spannglieder

Typ II: In der Regel fiir Einbringen des Spannnstahls nach dem Verlegen des Hiillrohrs

Woeitere Abmessungen und Zusatzbewshrung siehe Anl. 5und 6

Weitere Abmessungen und Zusatzbewehrung siehe Anl. 5 und 7

Festanker Typ H mit Verbundverankerung
Mit langlicher Aufficherung der Litzenenden fir alle Typen 6-3 bis 6-22
Mit rechteckiger Auffacherung der Litzenenden fiir alle Typen 6-4 bis 6-22

Spannanker {ggfl. Festanker) mit rechteckiger Ankerplatte nur fiir Typen 6-3, 6-4

Woeitere Abmessungen und Zusatzbewehrung siehe Anl. 10 bis 12

E:
ER:
H:
HL:
HR:
EP/EPR:
L:

Festanker mit Presshlilsen, technische Daten entsprachend Typ E bzw. ER
Schlaufenanker Typ L nur flr Typen 6-2 bis 6-7, siehe Anl. 8

Kopplungen: Feste Kopplung Typ K und Bewegliche Kopplung Typ V siehe Anl. 13

Spannanker (ggfl. Festanker) mit runder Ankerplatte fir alle Typen 6-1 bis 6-22

Deutsches Institut
fiir Bautechnik /

sSUusPAlH]

SUSPA-D3SI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

SUSPA-Litzenspannverfahren
150mm?

Technische Daten 6-9 bis 6-22

ANLAGE 3

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-13.1-82
vom 22. Januar 2009




Sonderfall 6—4

Geometrie der Ankerblchse

Normalfall

¢ 34.7

t

Y

N

¢ 17.2

70

@ 15.7
2 171

A
vy
(o))
/ 43 | w
Die 150mm? —Klemmen haben ouf der = ;
Stirnseite eine Ringnut ols Kennzeichnung
PreRhilse Typ |
56, yP
A= -t
EENNNNNNN\N\\N\
A NNNNNNNNNY
Mantel
PreRhilse Typ !l
— ©
< f <+
M) . — . — - o
: Y o
L D §
52 | &
Mantel s

Deutsches I

fiir Bautec

‘ 50 1

Einlage (Einsatzhiilse)

SUsSPAlH]
SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1

40764 Langenfeld

SUSPA-Litzenspannverfahren

150mm?

Grundelemente

ANLAGE 4

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-13.1-82

vom 22. Januar 2009




Montagelbersicht

Anker Typ E und ER

a) Befestigung der Ankerplatte
mit Montageschrauben
Montagezustand:

b) Befestigung der Ankerplatte
mit Montagehiilirohr und Schaltopf
Montagezustand: (6—3 bis 6-—5)

Montageschraube |

h oz aean .

!

..-._-....-.-.'-Z-;-l‘........A-..---.A--- At LT

] e
— Il =

"

i
i

oy

Hiillrohr

Litzenliberstand
zum Spannen
a) und b) Gespannter Zustand

Einpress— bzw.
Entllftungsrohr

Wendel

Ankerblichse

e T ==

=
LY

A Typ E
A/B| Typ ER

Zusatzbewehrung

a) und b) Mit aufgeschraubter Ankerhaube

Bei Typ ER 6-3, 6—4, 6-5:(siche Anlage 7)
Ausfiihrung |I: Wendel und Zusatzbewehrung
nur parallel zur langen Seite A

7l

aufgeschraubte Abdeckhaube !

fir Einpressvorgang

Ausflihrung H: ohne Wendel mit rechtwinklig
umfassender Bewehrung
(z.B. als Bligel

X\ Deutsches Ins

fitr Bautechnik ,
8 4

Festanker Typ EP u. EPR

Mit Presshiilsen:

Montagezustand und

—
sl 7

gespannter Zustand
Riickhalteblech

Presshiilsen
Sonstige Abmessungen wie bei
Spannanker Typ E bzw. ER

RN

g

—1 BO

e
—— AN
el

4 h A AAA
—

vvvvv

SUsSPAlL]]

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

SUSPA-Litzenspannverfahren
150mm?

Montagetibersicht

ANLAGE 5

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-13.1-82

vom 22. Januar 2009




Spannanker E und Festanker EP
Typ 6-1 bis 6-22 mit runder Ankerplatte

Typ 6-1 6-2 6-3 6-4 6-5 6-7
zul. Spannkraft B ., kN 146 292 438 584 730 1022
Anzahl der Litzen 1 Y4 3 4 5 7
Ansicht Ankerbiichse @ o0 00 ogo
Anordnung der Litzen @ oo co o450
Ankerblichse Durchm. N 53 90 95 110 135 135
Dicke P 50 50 50 55 60 80
Ankerstutzenlange R 70 160 160 170 290 290
Halirchr ~ Typ | diflda|  25/32 40/47 40/47 45/52 50/57 55/62
Typ i di/da 30/37 45/52 45/52 50/57 55/62 60/67
Betonfestigkeit min. oo 00 26 |34 |42 |26 |34 |42 | 26 |34 |42 |26 [ 34 [42 | 26 |34 [42 | 26 | 34 | 42
Ankerplatte  Durchm. A |80 |80 80 [130]110 [110 [150 [130 [130 [170 |150 {150 [200 [170 |170 {230 [200 |200
Dicke clis |15 15| 2015|1525 | 20120 25|25 |25]30| 25|25 | 35/ 30| 30
Lochdurchm. T |20 | 20| 20| 52| 52| 52|58 |58 | 58| 72| 72| 72|66} 86| 86| 86| 86| 86
Wendel
min. Aussen @ D 160 (130 {100 |180 [160 {130 |200 160 |130 [240 [200 [180
Draht @ S . 10]10[10|42110 1014 |10]10] 14| 14| 12
max. Ganghdhe G keine Wendel 40 | 40 | 40 | 401 40 | 40 | 50 | 40 {40 ) 50| 50| 40
min. Lange W 180 (140 [140 |180 180 [140 |225 [180 [140 [225 ]225 (180
Anz. Windungen H 5| 4| 4| 5| 5| 4| 5] 61 4| 5] 5| &
Lénge Anker LA 205 [ 160 [160 [205 [ 205 | 165 [255 [205 | 165 [260 | 255] 210
min. Achsabstand ax/ay 120 [100 [ 90 [170 [145 [130 |200 {170 155 | 230|200 [ 175 |260 |220 | 195|305 [ 260 230
min. Randabstand ndry| 80| 70| 65105 | 90| 85120 {105 | 95135 [115}105 |145 |130 [ 115|170 | 150 | 135
Zusatzbew.BSt 5008
Anzahl K| 3] 3| 3} 3| 3| 3| 3| 3| 3| 3| 3| 3| 4] 3 3] 4| 4] 3
Stab @ L| s8l10|10 |12 |12|12| 8 |10 |12]| 8|12 |14]| 8|12 |14 | B |12 ] 14
Abstand M|6o|[Bo|70|80|65]|60 |80 |70 |70 80|70 | 70| 70|70 |70 ]| 70 [80]70
Typ 6-9 6-12
zul, Spannkraft P, .. kN 1314 1752
Anzahl der Litzen 9 12
Ansicht Ankerbiichse ogo o
Anordnung der Litzen 808 0000 Zusatzbewehrung
> ax-20
Ankerblchse Durchm. N 155 170 200 220 |
Dicke P 65 75 95 100 o
R 460 460 650 750 Q s
Hillrohr — Typ | diida] 6572 75182 90/97 100107 A
Typ ll diida| 70077 80/87 95/102 110117
Betonfestigkeit min. f_ o .o 26 |34 |42 | 26 | 34 | 42 26 |34 |42 | 26 {34 | 42
Ankerplatte Durchm. A 1260 | 230 |230 |290 | 260 {260 (330 |290 (290 380 | 330 {330 420 | 360 | 360
Dicke C| 40| 35(35|45)| 40| 40| 50| 45| 45| 65| 50| 60 | 60| 50
Lochdurchm. T [112 {112 [112 [120 | 120 [120 150 | 150 [150 | 152 | 152 [152 (174|174 [17
Wendel
min. Aussen @ D |270 {240 [200 |315 |285 270 [350 |315 |300 [390 (350 330 (470 |390 |3 :
Draht @ S| 14|14 (14 16| 14| 1416 | 16 | 14| 161 18 | 16| 16 | 16 | 1R Deutsches Institn}
max. Ganghdhe G| 50| 5050 50| 50| 50|50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 |45 | 50 | 5\ g 1 i
min. Lange w225 |225 [225 | 280 |225 (225 {330 [280 |225 |380 (330 |280 (390 380 1330 autechnik
Anz. Windungen Hl &5} 5] & 6] 5|65 |7 {8 5|1 8| 7 6,9 |87 \:-/
Lange Anker LA [265 [260 [260 [325 [265 |265 |380 {325 [270 |435 (380 330 |450 (430 |380
min. Achsabstand ax/ay|aas [300 {260 (400 ]340 (310 |445 |380 340 [500 |440 |390 |540 [470 |420
min, Randabstand rx/ry|190 [170 {150 (215 {190 [175 [240 [210 [ 190 |265 |240 | 215 |290 | 255 [230
Zusatzbew.BSt 5008
Anzahl K| 4| 4] 4{ 5| 4| 4| 5| 5| 4| 6| 5| 4| 7| 5| 5
Stab @ L1214 16|10 |16 | 16|14 |16 20|16 16| 20|14 | 20| 20
Abstand M{8o|Bso|70] 70 70| 65|70 [ 70|70 | 70| 70| 80|70 {90] 70
suspw SUSPA-Litzenspannverfahren | ANLAGE 6
150mm? zur allgemeinen
SUSPA-DSI GmbH bauaufsichtlichen Zulassung
Max-Planck-Ring 1 Datentabelle Nr. Z-13.1-82
40764 Langenfeld Anker E und EP vom 22. Januar 2009




Spannanker ER und Festanker EPR

Typ 6-3 bis 6-5
mit rechteckiger Ankerplatte
Typ 6-3 6-4 6-5
zul. Spannkraft P kN 438 584 730
Anzahl der Litzen 3 4 5
Ankerbiichse  Durchm. N 95 110 135
Dicke P 50 55 60
Ankerstutzenlange R 160 170 280
Hallrohr Typ | di/da 40/47 45/52 50/57
Typ |l di/da 45/52 50/57 55/62
Betonfestigkeitmin. f_ . N/mm? [ 26 34 42 26 34 42 26 34 42
Ankerplatte
Breite B 140 | 120 120 | 150 130 | 130 | 180 | 160 | 150
Lange A 180 180 | 180 | 230 | 180 | 180 | 250 | 230 | 220
Dicke C 25 25 25 30 25 25 35 30 30
Lochdurchmesser T 58 58 58 | 72 72 72 86 86 86
min. Achsabstand ax 180 160 | 140 | 200 | 170 | 160 | 240 | 200 180
ay 280 | 280 | 220 | 310 | 270 | 240 | 370 | 320 | 280
min. Randabstand 9] 110 100 90 [ 120 105 | 100 | 140 | 120 110
y 160 160 | 130 | 175 | 155 | 140 | 205 | 180 | 160
Ausfiihrung | mit Wendel und Zusatzbswehrung (nur parallel zur langen Seite A):
Wendel
min. Aussen @ D 140 120 | 120 | 160 | 120 120 | 200 | 140 140
Draht @ S 12 12 12 12 12 12 14 14 14
max. Ganghdhe G 40 40 40 40 40 40 50 40 40
min. LAnge w 185 | 185 185 | 225 | 225 | 225 | 280 | 230 | 230
Anz. Windungen H 5 5 5 6 6 6 8 6 6
Lange Anker LA 210 | 210 | 210 | 255 | 250 | 250 | 315 { 260 | 260
Zusatzbew. BSt 5005
Anzahl K 3 3 3 3 3 3 4 4 4
Stab @ L 10 10 10 12 12 12 12 12 12
Abstand M 95 85 89 90 65 65 80 70 60
Ausfluhrung || mit Bigel- oder Orthogonalbewehrung (ohne Wendel):
Zusatzbew. BSt 5008
Anzahl K 5 5 5 6 6 6 6 6 6
Stab @ L 12 12 | 12 12 14 14 14 14 14
Abstand M 50 45 45 45 45 45 50 45 40
Ausfihrung | Ausflhrung Il
Zusatzbewehrung Wendel
1 [O :
| ] [
o 8
W == N—
| A A
I Zusatzbewehrung

susPAlL]

SUSPA-DS| GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

SUSPA-Litzenspannverfahren
150mm?

Datentabelle
Anker ER und EPR

ANLAGE 7

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-13.1-82

vom 22. Januar 2009




Schlaufenanker Typ L (Loop)

Fir alle Betonfestigkeiten fonocube(is)y = 26 N/mm’
fir vorwiegend ruhende Beanspruchung

1—— Spannanker Typ E oder ER—l

Zur Nachverpressung s. Abschnitt 4.2.5.4
der Besonderen Bestimmungen,

Konstruktive Ausbildung der Spaltkraft—
bewehrung mit Steckbiigeln gemdB Bild.

Gesomt—Querschnitt der Spaltkraftbewehrung:

7 Schenkel x 0,25 T x F, 0,87 d
__x_-m._.__“ﬂ.
AS = L x( 1 - g a )

f P
F= Nennbruchlast des Spanngliedes
fw = MNennstreckgrenze des Betonstahls

-
p

L~

LY
W\

o
—

\\

Bereich der Spait— ] )
kraftbewehrung d, = Mindestplattendicke
(Umlenkbereich)

Orthogonale Betonstohlbewehrung
sieche Abschnitt 3.13 der

"Besonderen Bestimmungen”

4 Steckbligel 1T 1 Ff—z
"’Mbmt gemdas o | Ryl ]
DIN 1045-1, 12.6.2 \\ ! b.350p R1
Steckbiigel Orthogonale ;\ |
im Umlenkbereich : Betonstahl , - 5 o1 :
EinpreBrohr Bewehrung \H . ) iSdp T—
Typ P F, Anzahl Hiillrohr min. R Y
momex Pk der di da :
L kN kN Litzen | mm mm mm L o
do
6-2 | 292 | 531 2 50 57 | 750 U ]
6-3 438 796 3 50 57 750
6—4 584 1062 4 55 62 750
6—-5 730 1328 5 65 72 750 dp=3 da {Fall 1}=20cm
6—7 1022 1858 7 75 82 750 de4- da (FCIII 2 u. 3)
ANLAGE 8
SUSPAEW SUSPA-Litzenspannverfahren | zur allgemeinen
SUSPA-DSI GmbH 150mm? bauaufsichtlichen Zulassung
Max-Pianck-Ring 1 Nr. Z-13.1-82
40764 Langenfeld Schlaufenanker L vom 22. Januar 2009




Spannglied mit Oval-Hullrohr

Spannanker Typ E oder ER Festanker z.B. Typ H
im Montagezustand

Montagehiillrohr
mit
Montagemutter

Schaltopf Ovalhiillrohr Spreizring H
Dichtung

Spannstahl-Litzen

Querschnitt
AT I
VTSI IS LD VAL ST LTI VL T TS LA LSS IS ISR T LIS ILTIITL IS TSNS T I IL U TSI T IS SIS LTSS TS T IS

Ro Al
20

Typ 6-3 6-4 6-5
Anzahl der Litzen S 4 5
Ankerstutzenldnge Ro 310 325 450
Hillrohr ovol di 55x21 70x21 85x21

da 60x25 75x25 90x25
_____ Krimmung um die schwache Achse:
min. Krimmungsradius R 2.50 2.50 2.50
Reibkennwert u 0,15 0,15 0,15
T T T T T T 77 T 7 krummung um die steife Achse: |
min. Krimmungsradius R 5,0 55 6,9
Reibkennwert u 0,23 0,26 0,32
Spreizring H bei L 62 81 91
Verbundanker K 32 41 41

0 4,0 4.5 4,5

Spreizring H and-— und Achsabstdnde, sowie

|

£ usatzbewehrung siehe Anl. 6/7 und 10/1
. ; Deutsches Institut
o l i .
: . IR o fir Bautechnik #\,ngewollter Umienkwinkel k siehe Anlage 2

L

SUSPA-Litzenspannverfahren | ANLAGE 9
susw 150mm? zur allgemeinen
SUSPA-DSI GmbH bauaufsichtlichen Zulassung
Max-Planck-Ring 1 Spannglied mit Oval-Hllirohr Nr. Z-13.1-82
40764 Langenfeld Typ 6-3 bis 6-5 vom 22. Januar 2009




Variante:

Hullrohrendstiick und

Entllftung aus

Festanker Typ H (HL und HR)

fur die Betonfestigkeiten fmocuwepsg> 34 N/mm?

Ausfiihrung |
Zwiebeln in einer Ebene

PE
Wendel BSt 500 S

420 Endwindungen verschweiBt

HUII{ohr ‘ Ring

[

Litzen

~i

g D

Dichtung]

bis H 6—5:

A

Die Wendel entfdllt
bel Typ HL 6—3 bis
6—5 und HR 6—4

 —
oo

50

125

——

=150 Zus.— /Mindestbew.
' BSt 500 S

L

Mindestbewehrung
Z/2 1 min 9 ecm¥m

Zusatzbewehrung
Z/2 : min 9 em’/m

Ring
o

grosser H 6-5:

Z/2 : min 18 cm¥/m é Z/2 : min 9 em¥m

Lot

Variante:

Hiillrohr mit Dichtung und

> }
-]
]

"L

Ausfiihrung [l
Zwiebeln in zwei Ebenen

eingeschobenem Entliiftungsrohr

@

Dichtung

bis H 6—5:

Distanzhalterung

EntlUftungs— bzw.
(Stahl)

Einpressrohr,
i

Zus.— /Mindestbew.
BSt 500 S

2 1 1

Mindestbewehrung

Zusatzbewehrung
Z2/2 : min 9 cm¥m

Z/2 : min 9 cm¥m

grésser H 6-5:

Z2/2 : min 12 em¥m 2/2 : min 9 cm¥m

Cie Betoniber—

z deckung betrdgt
beim &uBersten
L B e Zwiebeldraht
I | | ax und ay = min Achsabstdnde min. 5,5¢cm
| rx und ry = min Randabsting$
5 L ] » L] Q L ] /
>< * T * - Zusatzbewehrung
o . o . . fiir Typ HL 6—=3 bis 6—7 nu
. GE[_ 1 in Y=Richtung (parallel zu A)
A i Rl
A
ANLAGE 10

sSuUsPAlRL]l

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

SUSPA-Litzenspannverfahren
150mm?

zur aligemeinen

Nr. Z-13.1-82

Festanker H vom 22. Januar 2009

bauaufsichtlichen Zulassung




Festanker H Typ 6-3 bis 6-9 (HL und HR)

Twp -3 6—-4 6-5
P s 438 584 730
Anker HL 6-3 HL 6—4 HR €&-4 HL 6-5 HR 6-5
1 ermtso 34 42 34 42 34 | 42 34 | 42 34 42
Anordnung
der °35 .
Zwiebeln i . g . =) . o
Y . g o:ﬁl *g °§I * *3 2 — o _3_1 .o. S:I:
g ot | o 5 o LR i o8 e o L
A . ol Q ooy 82 .= 120, jrooy
B
X
Ausflihrung | i | I | | I I I I
Al 290 | 210 | 390 | 270 | 210 190 | 330 | 330 210 190
By 90 90 90 80 190 190 90 90 210 190
211495 | 1445 1495 | 1445 (1495 | 1295 | 1645 | 1445 1645 1445
E 11200 | 1000 | 1200 [ 1000 (1200 | 1000 | 1200 | 1000 1200 1000
D|=== ||~ | == | | = | ~——— 200 200
S|~~~ |=——=|———= || === | == | ——- 12 12
\' Aussendurchmesser Hillrohr + ~3 mm
min Q0| 1M 1 14 14 14 14 14 14 14 14
| 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
L|1350 1300 [ 1350 | 1300 | 1350 [ 1150 | 1500 [ 1300 1500 1300
ax | 120 120 120 120 220 220 160 120 240 220
ay | 320 | 240 | 420 | 320 | 240 | 220 | 360 | 360 240 220
rx | 100 100 100 100 150 150 100 100 160 150
ry | 200 | 160 | 250 | 190 160 150 | 220 | 220 160 150
Hillrohr
Typ 1 di/da |40/47 [40/47 |45/52 |45/52 [45/52 |45 /52 |50/57 |50/57 | 50/57
Typ I di/da (45/52 |45/52 |50/57 [50/57 |50/57 |50/57 [56/62 |55/62| 55/62

Typ 6—7 6-9
R e 1022 1314
Anker HL 6-7 HR -7 HL 6-9 HR 6— sches Insti
FR—— 34 42 34 | 42 34 42 34 i Bantechni
Anordnung 8
der
ZYwusbeln ;g . .S - ° o3 'o'g . s o
. 0> e 32 s o= & 2
A o8 g 00— o g | eoe ] ¢ * 03
. * 180 ¢ *3 - ¢ # o=
o -8- _P_o_0+ ¢ 8= *0 001100
B . 120, 41204 JLoopooL
X
Ausfiihrung 1 Il I il I 1l { Il
Al 450 290 250 | 250 390 330 290 250
B| 90 190 250 | 250 210 210 290 250
z|1655 | 1455 |[1655 [1455 | 1655 1455 1505 1455
E[1200 | 1000 |1200 1000 | 1200 1000 1200 1000
D| 200 200 200 | 200 200 200 200 200
S| 12 12 12 12 12 12 12 12
V' Aussendurchmesser Hillirohr + ~3 mm
min O| 14 14 14 14 14 14 14 14
1] 30 30 30 | 30 30 30 30 30
L|1500 | 1300 |1500 [1300 | 1500 1300 1350 1300
ox | 220 220 280 | 280 240 240 320 280
ay | 480 320 280 | 280 420 360 320 280
rx | 130 150 180 180 160 160 200 180
ry | 280 200 180 | 180 250 220 200 180
Hiillrohr
Typ | di/da |55/62| 55/62 |55/62|55/62| 65/72 | 65/72 65/72 65/72
Typ | di/da |60/67 | 60/67 |60/67|60/67| 70/77 | 70/77 70/77 70/77
su sw SUSPA-Litzenspannverfahren | ANLAGE 11
150mm? zur allgemeinen
SUSPA-DSI GmbH bauaufsichtlichen Zulassung
Max-Planck-Ring 1 Datentabelle Nr. Z-13.1-82
40764 Langenfeld Festanker H 6-3 bis 6-9 vom 22. Januar 2009




Festanker H Typ 6-12 bis 6-22 (HL und HR)

sSusPAlL)

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1

40764 Langenfeld

150mm?

Datentabelle
Festanker H 6-12 bis 6-22

T 6~12 5-15
Protmen kN 1752 2100
Anker HL 8=-12 HR 6-12 HL 6—15 HR 6-15
[y 34 42 3+ | 42 34| 42 34 | 42
Anordnung
der ; ;
Zwlebeln ¢ 003 s ® . ..
s @ 9T [+ el Q o o0
Y 2 s @ . & @
A MR- o o ¢ o o©
e 9 e L ] L ag [ ] [ ] [ ]
200120 B35 | 180 838 | 130' 130'
g :—'Fﬁ |oo+‘_+‘1oo 23 BFI'_"'L 845 100 100
X
Ausfilhrung I 1l i | ] li ] il
A 480 430 390 390 480 450 410 330
B 250 220 330 290 250 250 350 290
Z 1655 1455 1505 1305 1655 1455 1655 1455
E 1200 1000 1200 1000 1200 1000 1200 1000
D 230 230 230 230 230 230 230 230
S 14 14 14 14 14 14 14 14
v Aussendurchmesser Hillrohr +~ 3 mm
min O 20 20 20 20 20 20 20 20
| 30 30 30 30 30 30 30 3o
L 1500 1300 1350 1150 1500 1300 1500 1300
a% 280 250 360 320 300 280 380 320
ay 510 460 420 420 510 480 440 400
rx 180 165 220 200 180 180 230 200
ry 265 270 250 250 295 280 260 220
Hiillrohr
Ty | di/da| 75/82 75/82 75/82 75/82 80/87 80/87 80/87 80/87
Typ I difda| 80/87 BO/B7 80,/87 80/87 85/92 85/92 85/92 85/92
Twp 6-19 6-22
Prtoren kN 2774 3213
Anker HL 6-19 HR 6-19 HL &=22 HR 8-22
¥ ety N/MTT 34 42 3+ | 42 4| 42 34 | 42
Anordnung . e o o o
der gec g * & & 0
Zwiebeln b
Y 2 00 . i ¢ e
A [ 2 L 2 _a; * s 8 @
s s o @ oe0 3R 835. o & @ o
835 [1001300(100 b tu
B -leopapent - 'M' sle roa e ies Insti
atechnik
X 648
Ausflinrung ] H i Il ] ] Il
A 610 570 490 390 730 570 490 490
B 250 250 390 390 250 250 450 390
z 1655 1455 1655 1455 1655 1455 1655 1455
E 1200 1000 1200 1000 1200 1000 1200 1000
D 300 300 300 300 300 300 300 300
S 16 16 16 16 16 16 16 16
V' Aussendurchmesser Hilllrohr +~ 3 mm
min O 20 20 20 20 20 20 20 20
| 30 30 30 30 30 30 30 30
L 1500 1300 1500 1300 1500 1300 1500 1300
ax 320 320 420 420 320 320 480 420
ay 640 600 520 420 760 640 520 520
rx 180 180 250 250 180 180 280 250
ry 360 340 300 250 420 360 300 300
Hiillrohr
Ty | di/da| 90/97 90/97 90,/97 90/97 |100/107 |100/107 100/107 100/107
Typ It di/da| 95/102 | 95/102 | 95/102 | 95/102 |110/1t17 | 110/117 110/117 11o/M17
SUSPA-Litzenspannverfahren | ANLAGE 12

zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. Z2-13.1-82

vom 22. Januar 2009




Kopplungen Typ Kund V
Feste Kopplung Typ K:

Einpress— bzw.
Entliftungsrohr

Stohinagel oder
Blechschraube

Koppelblichse K Presshiilse

entspricht Anker Typ E

ggfl., Teleskoprohr

Ankerstutzen

Ankerplatte E Koppelblichse K (Stahlblech oder PE)

Spannband

Bewegliche Kopplung Typ V:

. . . .
5 X " je nach Einpressrichtung und Neigung
Dargestellt ist die Lage der Koppelbiichse V der Kopplung V werden ein oder zwel
vor dem Vorspannen nach rechts Einpress— bzw. Entliiftungsrohre eingebaut

* Einpress— bzw.

Koppelblichse V Sicherungsblechring Spannbond/Sicherungsblech Entiuftungsrohr

>
e <)
o e - T-i
L —__________-—-—-'-
P "-—-_-,,_.——-
= 1T
’ _Jp I,
P Ankerstutzen Hillrohr di/da
(Stahlblech oder PE) Presshillsen min 1,15 41430 Ring ggfl. Teleskoprohr
| F |min_160+1,15_Al+30 F .
Al = Dehnweg des Spanngliedes 1
Fiir diese Typen muss bel der Kopplung K In jedem Fall
die runde Ankerplotte E fUr fuqesmmy= 26 N/mm" gewdhit werden 11|
Typ 6-2 6—3 6—4 67 6-9 6-12 6=-15 6-19 622
Koppeibiichsen
N |120/84 | 140 150 180 210 220 260 260 290
a 65 86 96 126 156 166 206 208 236
P 123 128 128 128 128 128 128 128 128
b 45 50 50 50 50 50 50 50 50
Ankerstutzen
F 185 250 280 370 410 460 570 570 640
Q 130 150 160 190 230 240 280 280 310
Ring v 55 55 60 73 B2 92 97 109 122
| 25 30 30 40 40 40 50 50 50
u 70 70 BO 101 110 127 140 159 171
Hiillrohr
Typ | di/da| 40/47 | 40/47 | 45/52 | 55/62 | 65/72 | 75/82 | 80/87 | 90/97 100/107
Typ I di/da| 45/52 | 45/52 | 50/57 | 60/67 | 70/77 | 80/87 | 85/92 95/102 [110/117
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SUSPA-Litzenspannverfahren-150mm?
Beschreibung der Spannglieder

1. Spannstahl und Spannglieder

Fur samtliche Spannglieder wird als Spannstahl die 7-drahtige Spanndrahtlit
Nennquerschnitt A = 150 mm2, der Stahlgite St 1570/1770 verwendet.

Deutscheg Institue
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2. Spannglieder, Herstellung und Transport

Das Spannverfahren ist ein Verfahren mit nachtraglichem Verbund.
Spannverfahrens gestattet die Herstellung der Spannglieder sowohl im
auf der Baustelle.

Die Spannglieder sind Litzenbindel bestehend aus 1 bis 22 Litzen. Bei den Regelspann-
gliedern sind alle Bohrungen des Spannankers mit Litzen besetzt. Durch Teilbesetzung
der Spannanker kann jede SpanngliedgréBe zwischen 1 und 22 Litzen erreicht werden.
Die Spanngliedkrafte der Regelspannglieder, sowie die wichtigsten zugehdrigen
technischen Daten der Verankerungen sind in den Anlagen 2 und 3 zusammengefaBt.

Bei Werksherstellung werden die Spannglieder einschlieBlich der Hullrohre, jedoch ohne
Spannanker, verlegefertig hergestellt. Hierflir werden in der Regel die Hdllrohre mit
kleinerem Innendurchmesser (Typ |) verwendet. Ld&ngere Spannglieder werden auf Rollen
oder in langlichen Schlaufen aufgewickelt auf die Baustelle transportiert. Dabei betragt
der minimale Biegedurchmesser beim Transport bis zum Spanngliedtyp 6-12, D = 1,5 m,
fir Spanngliedtypen ab Typ 6-15, D = 1,8 m.

Bei der Baustehenfertigung werden die Litzen entweder vor oder nach dem Betonieren
auf der Baustelle in die Hullrohre eingebracht. Daflir werden in der Regel die Hullrohre
mit gréBerem tnnendurchmesser (Typ 1) verwendet. Entweder werden ein bis zwei Litzen
nacheinander oder das gesamte Litzenblindel in das betreffende Hullrohr eingezogen
bzw. eingeschoben.

Im Fall des Litzenblindels wird dieses in der Regel im Werk vorgefertigt und unter
Beachtung eines minimalen Biegedurchmessers entsprechend den Besonderen
Bestimmungen, Abschnitt 2.2.2 aufgerollt auf die Baustelle transportiert.

Fir die Werksherstellung und fir die Herstellung auf der Baustelle giilt, dass die
Ankerblichsen und Kiemmen erst kurz vor dem Spannvorgang gesetzt werden.
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3. Hiillrohre

Es gelangen Hillrohre nach DIN EN 523:2003-11 zur Anwendung. Die Hillrohre haben
einen kreisrunden bzw. f{ir die Typen 6-3 bis 6-5 auch einen ovalen Querschnitt. Die
StéBe des Hillrohres werden durch Muffen ausgefiihrt. Zwischen Hullrohr und dem
Ankerstutzen einer Verankerung kann zum Langenausgleich ein kurzes Hullrohrstlck als
Teleskoprohr eingefiigt werden. Alle Ubergange werden sorgfaltig mit Abdichtband
abgedichtet.

4. Verankerungen

4.1.1 Spannverankerung Typ E und ER (Anl. 5 bis 7)

Die Litzen werden durch ein Zentrumsloch in der Ankerplatte gefuhrt. Die Ankerplatte ist
entweder rund (Typ E) bzw. bei den Typen 6-3 bis 6-5 wahtweise auch rechteckig (Typ
ER). Zwischen Ankerplatte und HGllrohr befindet sich der Ankerstutzen, der von einer
Wendel umgeben ist. Diese Wende! ist einseitig an der Ankerplatte angeschweil3t. Das
freie Ende ist ggf. an der Bewehrung aus Betonstahl festzubinden.

Das Hillrobr wird ca. mit der Lange d (d = Hullrohrdurchmesser) in den Ankerstutzen
eingeschoben bzw. wird es entsprechend geformten PE-Ankerstutzen mit dem
Ankerstutzen verschraubt.

Die Ankerblichse wird erst kurz vor dem Spannen Gber die Litzen geschoben. Jede Litze
wird mit einem Klemmenpaar verankert. Die Ankerblichse E kann wahlweise auBen mit
ginem Gewinde ausgestattet werden, so dass die Moglichkeit bestehlEEmTjjzieren

o

eine Verpresshaube aufzuschrauben.

4.1.2 Schlaufenanker Typ L (Anl. 8)
Der Schlaufenanker Typ L ist Bestandteil eines Spannglieds fir An
tragwerken, auf die vorwiegend ruhende Lasten wirken. '
Die an beiden Seiten des Schlaufenbereichs anschlieBenden Schenkel des pannglleds
missen gleich lang sein. An den Spanngliedenden sind Spannanker Typ E oder Typ ER
angeordnet, die gleichzeitig vorgespannt werden.

Die auf Anlage 8 angegebenen Hulirohrabmessungen gestatten das nachtragliche
Einschieben der Litzen nach dem Erhéarten des Betons. Das Hullrohr far den
Umtenkbereich wird vor dem Einbau mit Hilfe einer Biegeschablone oder Biegemaschine
unter Beachtung des minimalen Umlenkradius min R vorgebogen. Zur Sicherstellung der
Form des Umlenkbereichs wird der Hullrohr-Umlenkbereich z.B. durch eine angebundene,
diagonale Aussteifung aus Betonstahl ausgesteift.
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In Anlage 8 sind die Angaben zur Mindestplattendicke des Betonquerschnitts und zur
Spalt-zugbewehrung im Umlenkbereich zu finden. In Anpassung an die benotigte
Vorspannkraft und die Platzverhiltnisse kann fur die Anordnung der Spannglieder der
Fall 1, 2 oder 3 gewahlt werden.

4.2 Feste Verankerungen

4.2.1 Typ E und ER (Anlagen 5 bis 7)

Dieser Ankertyp kann auch als feste Verankerung verwendet werden. Dabei muB die
Verankerung wahrend des Vorspannens zugénglich sein (beachte Besondere
Bestimmungen, Abs. 1.2).

4,22 Typ EP (Anlagen 6 und 7)

Der Aufbau dieser Verankerung entspricht der des Typs E bzw. ER. Anstelle der
Klemmen werden die Litzen durch Presshilsen (Anlage 4) verankert. Es konnen
Presshiilsen vom Typ | oder Typ |l, jedoch in einer Verankerung nur Presshulsen gleichen
Typs, verwendet werdeJn.

Die Presshiilsen Typ | bestehen aus einem Mantel und einer Einsatzfeder; die des Typs Il
bestehen aus einem Mantel und einer Einsatzhilse.

Die Ankerbiichse und die Presshilsen werden durch ein Rickhalteblech in ihrer Lage
fixiert.

Die Verankerung braucht beim Vorspannen nicht mehr zugéanglich zu sein. Sie kann vor
dem Vorspannen einbetoniert werden. Beim Spannen tritt kein Schiupf der Litzen auf.

42.3 Typ H (HL und HR, Anlagen 10 bis 12)

Die Litzen werden nach dem Austritt aus dem Halirohr facherformig verteilt und an ihren
Enden zwiebelformig aufgestaucht. Am Austritt aus dem Hullrohr wird ein Stahiring
angeordnet. Die Zwiebeln werden entweder in einem langlichen Raster (HL) oder einem
rechteckigen Raster (HR) angeordnet. Bei der Ausflihrung 1 liegen die Zwiebeln in einer

Ebene, bei der AusfGhrung Il in zwei hinter einander liegenden Ebenen. Der anker

Typ H ist nur fir die Betonfestigkeiten femo cuse(isoy = 34 N/mm?2 vorgesehen,

Deuntsches lnstitut
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4.3 Kopplungen (Anlage 13)

4.3.1 Koppelanker Typ K (Feste Kopplung)

Dieser Koppelanker dient dazu, ein neues Spannglied mit einem bereits gespannten zu
verbinden. Die bereits gespannte Halfte der Kopplung ist prinzipiell gleich aufgebaut wie
der Spannanker Typ E.

Die Kopplungsbiichse weist zusatzlich auBen einen Kranz von Nocken auf. Die mit
Presshilsen gleichen Typs versehenen Litzen des anzufligenden Spanngliedes werden
zwischen die Nocken gesetzt.

4.3.2 Bewegliche Kopplung Typ V (Gleitkopplung)

Diese bewegliche Kopplung dient dazu, zwei Spannglieder vor dem Spannen zu verbinden.
Das Kopplungsprinzip entspricht demjenigen des Koppelankers Typ K. Die Litzen beider
Spannglieder werden durch Presshilsen verankert.

Es dirfen in einer Verankerung nur Presshilsen gleichen Typs verwendet werden. Die
Presshiilsen des Spanngliedes 1 werden durch ein Sicherungsblech, die des Spanngliedes 2
durch einen Sicherungsblechring und ein Stahlband in ihrer Lage gesichert.

Die richtige Lage der Kopplungsblchse im Ankerstutzenbereich entsprechend der
Richtung des Spannweges ist vor dem endglltigen Zusammenbau des Blechkorpers zu
kontrollieren.

Ein Entliftungsrohr ist in Einpressrichtung hinter der Kopplungsblchse anzuordnen.
Verlauft die Kopplung in Einpressrichtung fallend, so ist auch vor der Kopplungsbichse
ein Entloftungsrohr anzuordnen.

4.3.3 Hallrohribergange

Bei den Kopplungen K und V wird das Hullrohrende, ggf. unter Zwischenschaltung eines
kurzen Teleskoprohres zum Langenausgleich, auf den Ansatz des Ankerstutzens
geschoben und dort mittels eines Stahinagels und Uberkleben mit Dichtband gesichert.

Der Ankerstutzen wird gegeniiber der Koppelblchse mittels

Eﬁ!}é
Peutsches {nstitut
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gel oder
Blechschraube fesigehalten.
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5. Spannen

Das Spannen erfolgt mit olhydraulischen Zentrumslochpressen. Die Litzen fuhren durch
die Presse hindurch und werden in der Presse in einer Zugbichse mittels Gerateklemmen
verankert. Alle Litzen eines Spanngliedes werden gemeinsam gespannt. Die Spannkraft
wird in der Regel mittels eines Manometers abgelesen. Nach Erreichen der gewlinschten
Spannkraft wird der Pressendruck abgelassen, wobei sich die Litzen mit einem
Klemmeneinzug von 6 mm gleichmaBig in der Ankerblchse verankern. Stufenweises
Vorspannen sowie das Spannen langer Spannglieder, bei denen der Pressenhub nicht
ausreicht, ist bei Einhaltung der Besonderen Bestimmungen, Abschnitt 4.2.4 m&glich.

6. Einpressen

Nach dem Vorspannen wird in die Hlllrohre Zementmdértel geeigneter Zusammensetzung
eingepresst. Es ist dabei ein Einpressmértel entsprechend der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Z-13.6-7 oder nach DIN EN 447:1996-07 zu verwenden.

Fir das Einpressverfahren gilt die DIN EN 446:1996-07 bzw. die Angaben der Zulassung
Z-13.6-7.

Alle Verankerungen besitzen Offnungen zum Einpressen bzw. zum Entliften. Die
Hullrohre erhalten an den Hochpunkten - und wenn nétig - an_weiteren Stellen
Enttiiftungsanschlisse (Besondere Bestimmungen, Abs. 4.2.5.4)

Deutsches 1nstitut jf
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Verwendete Werkstoffe und Hinweise auf Normen

Bezeichnung

Werkstoff

Norm

Ankerbuchsen

VergUtungsstahl *

DIN EN 10083-2:2006-10
DIN EN 10083-1:2006-10

Koppelblichsen K u.
\

Vergutungsstah! *

DIN EN 10083-2:2006-10

Klemmen

Blankstahl *

DIN EN 10277-4:2008-06

Presshilsen Typ I:
Mantel
Einlage

Vergltungsstahl *
Vergutungsstahl

Presshilsen Typ il:

Mantel Blankstah! *
Einlage Automatenstahl * DIN EN 10277-3:2
Ankerplatten Baustahi * DIN EN 10025:2005-02
Sicherungsblech u. Baustahl * DIN EN 10025:2005-02
Sicherungsblechring
Distanzhalterung * . 3
HR, HL Baustahl DIN EN 10025:2005-02

Wendein Typ E

warmgewalzter Rundstahl *

DIN EN 10025:2005-02

Wendeln Typ H

Betonstahl *

DIN 488-1:1984-09

Bligel- und . » ]
Zusatzbewshrung Betonstahl DIN 488-1:1984-09
Ringe Typ H, Ku. V Baustahl * DIN EN 10025:2005-02
Ankerstutzen E. K u Stahlblech, * DIN EN 10130:2007-02
Vv P HD-PE * DIN EN ISO 1872-1:1999-10
oder Guss *

* genaue Werkstoffangaben beim DIBt hinterlegt

SUJSPA-DSI GmbH
Max-Flanck-Ring 1
40764 Langenfeld
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Werkstoffe
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