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Geltungsdauer his: 30. November 2011

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsi

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst sechs Seiten up gin”é Anlage.”

Diese allgemeine bauaufsichiliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtiche Zulassung Z-13.6-10
vom 28. Februar 2003.
Der Gegenstand ist erstmals am 21. Mai 1986 allgemein bauaufsichtlich/baurechtiich zugelassen worden.
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Seite 2 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.6-10 vom 7. Dezember 2006

|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfohrung von

Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichiliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,

insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur

Verfagung zu stelien.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik

nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichiliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich.-ergéhzt. und geéndert

werden, ingbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse digs erfordern.
& %
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Seite 3 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.6-10 vom 7. Dezember 2006

Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand ist der tempordre Korrosionsschutz mit ROSTSCHUTZ 310 far
Spannstahlstdbe und Fertigspannglieder mit Spannstahlstaben.

1.2 Anwendungsbereich

Wenn die Zeitraume nach DIN 1045-3:2001-07, Abs. 7.6.3(2) nicht eingehalten werden
kénnen, darf ROSTSCHUTZ 310 fur DYWIDAG-Einzelstabspannglieder nach einer
geltenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung far ein Spannverfahren mit
Spannstahlstaben im nachtraglichem Verbund entsprechend DIN 1045-3:2001-07, Abs.
7.6.3(3) angewendet werden.

Dabei wird vorausgesetzt, dass das Eindringen und Ansammeln von Feuchtigkeit
vermieden wird (siehe DIN 1045-3:2001-07, Abs. 7.4.3(5)).

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Korrosionsschutzmittel

Es darf nur ROSTSCHUTZ 310 nach Anlage 1 bzw. der beim Deutschen Institut far
Bautechnik hinterlegten Spezifikation verwendet werden. Es ist mit Wasser emulgiert
aufzubringen.

2.2 Hersteliung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung - Aufbringen des Korrosionsschutzmittels

Die Spannstahlstdbe missen bei der Beschichtung sauber sein und durfen allenfalls
leichten Flugrost entsprechend DIN 1045-3:2001-07, Abs. 7.3(2) aufweisen,

Die verarbeitungsfahige Emulsion ist aus einem Volumenanteil ROSTSCHUTZ 310 und 4
Volumenanteilen Wasser herzustellen. Das Anmachwasser muss den Anforderungen
nach DIN EN 1008:2002-10, Abs. 4.3 geniigen. Das Stoffgemisch Ol-Wasser muss mit
mechanischen Rihrwerken emulgiert werden. Das emulgierte Stoffgemisch darf keine
Schiieren aufweisen. Sobald Schiieren auftreten, darf das Stoffgemisch nicht mehr
verwendet werden.

Die Spannstahistéabe werden werkmaBig durch einmaliges Eintauchen mit der Emulsion
beschichtet. Dabei muss die Emulsion der Spannstahistabe lickenlos umschlielfen. Nach
der Behandlung missen die Spannstahistabe volistandig getrocknet werden.

Erganzend zu den Besonderen Bestimmungen sind die "Arbeitsrichtlinien flr die
Anwendung von ROSTSCHUTZ 310 zum vorlbergehenden Korrosionsschutz von
Stabstahlen" zu beachten, die vom Antragsteller in der jeweils glltigen Fassung beim
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der Uberwachungsstelle, die die Herstellung der
Spannstahistibe Uberwacht, zu hinterlegen sind.

2.2.2  Transport und Lagerung

Nach der Beschichtung der Spannstahistdbe oder der Fertigspannglieder mit Spannstahl-
stdben sind diese trocken zu lagern. Eingebaute Spannglieder sind gegen das Emdnngen‘
voh Wasser abzudichten.
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2.2.3  Kennzeichnung

An den Biindeln der Spannstahistdbe bzw. an den Fertigspanngliedern mit Spannstahl-
staben sind Anhangeschilder zu befestigen. Sowohl auf den Lieferscheinen als auch den
Anhangeschildern ist zu vermerken, dass die Spannstahlstabe entsprechend dieser
Zulassung mit ROSTSCHUTZ 310 beschichtet wurden.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Spannstahlstdbe mit
Korrosionsschutz) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmagigen FremdUber-
wachung einschiieRlich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach Maligabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlie3-
fich der dabei durchzufiihrenden Produkiprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungs-
stefle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflihren. Herstellwerk kann ein Spannstahiwerk, ein Herstelliwerk fir Fertigspannglieder
oder bei entsprechender Einrichtung auch ein Herstellwerk auf der Baustelle sein.

Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende

kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstelit, dass

die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung entsprechen,

Die werkseigene Produktionskontrofle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrien

Malnahmen einschliellen:

- Der Nachweis, dass das Korrosionsschutzmittel ROSTSCHUTZ 310 den in Anlage 1
angegebenen bzw. beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Spezifikationen  entspricht, ist durch  Abnahmeprifzeugnis "3.1"  nach
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen.

- Uberpriifung des Zustands der Spannstahlistébe (siche Abs. 2.2.1)

- Uberprifung des Beschichtungsvorgangs.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukis bzw, des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolte oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolie Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die

FremdUberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. .8&™ sind - dem

Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsfchts' horde auf

Verlangen vorzulegen. 5

68154.06



Seite 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.6-10 vom 7. Dezember 2006

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschiossen werden, Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

2.3.3  Fremduberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelméfig zu Oberprifen, mindestens jedoch halbjahrlich. Im Rahmen der
Fremduberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufiihren und koénnen
auch Proben fur Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme und
Prafungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle,
Die Fremduberwachung des im Spannstahiwerk hergestellten temporéren Korrosions-
schutzes ist von der Uberwachungsstelle durchzuflihren, die die Spannstahlherstellung
Uberwacht.
Die Fremdiberwachung des im Herstellwerk von Fertigspanngliedern oder im
Herstellwerk auf der Baustelle hergesteliten temporéren Korrosionsschuizes ist von der
Uberwachungsstelle  durchzufUhren, die die Herstellung der Zubehérteile und
Fertigspannglieder des Spannverfahrens nach Abs. 1.2 Uberwacht.
Die Uberwachungsstelle ist rechizeitig davon zu unterrichten, wenn eine Beschichtung
von Staben aus Spannstahl mit ROSTSCHUTZ 310 vorgenommen wird.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

31 Allgemeines

Die Anwendung des tempordren Korrosionsschutzes mit ROSTSCHUTZ 310 ist in der
statischen Berechnung und den Ausflihrungsplanen zu vermerken,

3.2 Verbund zwischen Spannglied und Beton

Die Verhéltniszahlen £ nach DIN 1045-1:2001-07 Abs. 10.8.2, Tabelle 15 zur Berechnung

von &4 nach DIN 1045:2001-07, Abschnitt 11.2.2, Gleichung (130}, sind mit den in
der nachfolgenden Tabelle angegebenen Faktoren zu vermindern.

Art des Spannstahlstabs mit ROSTSCHUTZ 310 mit ROSTSCHUTZ 310
behandelter Stahl bhehandelter und mit
Wasser gespliter Stahl
glatte Spannstahistabe 0,35 0,65
Spannstahistabe mit Gewinde 1.0 1,0

3.3 Reibungskennwert

Bei mit ROSTSCHUTZ 310 behandelten glatten Spannstahistdben kann ein um ca. 20 %
geringerer Reibungsbeiwert auftreten als in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
far das Spannverfahren angegeben ist.

3.4 Zeitrdume bis zum Einpressen

Die Zeitrdume nach DIN 1045-3.2001-07, Abs. 7.6.2(2) darfen auf folgfénde* tréurhew._‘n
vergrolert werden. 7 :
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4.1

4.2

4.3

Hausler

Zwischen dem Einbau des Spanngliedes und dem Einpressen bis zu 24 Wochen, davon
bis zu 4 Wochen in gespanntem Zustand.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Geeignete Unternechmen

Die Herstellung des temporaren Korrosionsschutzes darf nur im Spannstahiwerk, im
Herstellwerk der Fertigspannglieder oder im Herstellwerk auf der Baustelle erfolgen.

Entfernen des Korrosionsschutzmittels

Das Korrosionsschutzmittel ROSTSCHUTZ 310 darf auf den Spannstahistdben belassen
werden. Die besseren Verbundwerte (siehe Abs. 3.2) bei glatten Stadben aus Spannstahl
darfen nur ausgenutzt werden, wenn das Korrosionsschuizmittel ROSTSCHUTZ 310 vor
dem Einpressen durch Spulen entfernt wird!. Auf diese Weise dlrfen nur Spannglieder
behandelt werden, die ausdricklich flir das Spllen zugelassen sind. Das dabei
verwendete Spllwasser muss den Anforderungen von DIN EN 1008:2002-10, Abs. 4.3
genlgen. Um eine ausreichende Reinigungswirkung zu erzielen, ist das Spllwasser
entweder auf 50 bis 80 °C zu erwdrmen oder mit 0,5 % Renex 30 zu vermischen.

Der Spllvorgang ist so lange fortzusetzen, bis das austretende Splilwasser weitgehend
olfrei ist. Nach dem Spllen sind die Spannkandle 10 Minuten lang mit Pressluft
auszublasen, sofern nicht nach Zulassung fur das Spannverfahren gegen Wasser
eingepresst werden darf,

MaBnahmen zur Kontrolle und Sichersteliung des Korrosionsschutzes

Drei Tage nach dem Betonieren sind 10 % der Spannglieder, mindestens jedoch
3 Spannglieder, durch Ausblasen mit Pressiuft (Messung der Feuchte am Ein- und Austritt
der L.uft} auf eingedrungenes Wasser zu Gberpriffen. Wird Wasser festgestellt, so sind alle
Spannglieder zu Oberprifen. Das Wasser ist zu entfernen.

Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes ist spatestens 4 Wochen nach dem Betonieren
und dann in Abstinden von 4 Wochen an jeweils 2 Spannstahistabe zu Oberprifen.
Hierzu muss 1% der Spannstahlstdbe, mindestens jedoch 2 Spannstahlstébe, zur
Prifung zuganglich sein oder die gleiche Zahl zusatziicher Spannstahlstdbe (so genannte
Blindstahie) unter gleichen Bedingungen im Bauwerk zur Priifung angeordnet werden.

Die Kontrollen missen durch den Fachbauleiter fir das Vorspannen im Einvernehmen mit
der Bauaufsicht erfolgen und sind zu protokollieren. Wird bei den Prifungen Korrosion
festgestellt, so ist ein Korrosionssachverstandiger zur Beurteilung der Schadigung des
Spannstahistabs hinzuzuziehen. e
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{20%-ige Emulsion)

Eigenschaft Messmethode Einheit Wert
Dichte bei 15 °C DIN EN ISO 12185:1997-11 kg/m® 850 - 950
Viskositat bei 40 °C DIN 51 562-1:1999-01 mm%/sec 39 - 860
Asche DIN 51 575:1984-11 Masse-% 1 - 2
Natrium DIN 51815-1:1981-10 Masse-% 05~ 07
Gehalt S-lonen
an: (Kupfer- DIN EN 1SO 2160:1999-04 keine bzw. geringe Anlaufverfarbung,
streifen- jedoch nicht dunkel oder grau
prifung)
SCN-
tonen und DIN 51 576:2003-01 Masse-% < 0,01
ClL-lonen
< 0,01
pH-Wert DIN 51 369:1981-07 6,0- 7.5




Stand: Mai 2006

Rechtsgrundiagen fiir die Erteilung
allgemeiner bauaufsichtlicher (baurechtlicher) Zuiassungen
nach den Landesbauocrdnungen

Baden-Wiirttemberg: §18 und § 21 der Landesbauordnung fir Baden-Wurtemberg (LBQ) in der Fassung vom
8. August 1995 (GBI, S, 617), zuletzt gedndert durch Gesetz vom 19. Oktober 2004 (GBI, S. 771)

Bayern: Art. 20 und Art. 23 der Bayerischen Bauordnung (BayBO) vom 4. August 1897 {GVBI. S. 434,
ber. 1998 §. 270), zuletzt gedndert durch §7 des Gesetz vom 27. Dezember 1999
{GVBI. §. 532)

Beriin: § 18 und § 21 der Bauordnung fiir Betlin (BauOBin) in der Fassung vom 29, September 2005
(GVBL. S. 495)

Brandenburg: § 15 und § 18 der Brandenburgischen Bauordnung {BbgBO) vom 16. Juli 2003 (GVBL. [ S. 210)

Bremen: § 21 und § 24 der Bremischen Landesbauordnung (BremiBO) vom 27, Marz 1885 (Brem. GBI,

5. 211}, 2uletzt gedndert durch Arikel 1 und 15 der Gesetze vom 8. April 2003 (Brem. GBI
S. 159 und S. 147, 151)

Mamburg: § 20a und § 21 der Hamburgischen Bauvordnung (HBauO) vom 1. Juli 1986 (HMmbGVBI S. 183),
' zuletzt gedindert durch Gesetz vom 6. Oktober 2004 (HmbGVBI 8. 375), in Verbindung mit
Ziff. 3 der Verordnung Uber die Ubertragung bauaufsichtlicher Entscheidungsbefugnisse auf das
Deutsche Institut fur Bautechnik (DIBt—vQ) vom 29. November 1994 (HmbGVBI S. 301, 310)

Hessen: § 17 und § 20 Hessische Bauordnung {(HBOC) vom 18. Juni 2002 (GVBI. | 8. 274)

Mecklenburg-Vorpommersn: §18 und §21 der Landesbauordnung fir Mecklenburg-Vorpommem (LBauO M-V) in der
Fassung der Bekanntmachung vom 6. Mai 1898 (GMOBI. M-V S. 468 ber. S. 612), zuletzt gean-
dert durch Gesetz vom 16. Dezember 2003 {GVOSBI. M-V S. 690)

Niedersachsen: §25 und §27 der Niedersachsischen Bauordnung (NBauQ) in der Fassung der
Bekanntmachung vom 10. Februar 2003 (Nds.GVBI. §. 89)

Nordrhein-Westfalen: §21 und §24 der Bauordnung fir das lLand Nordrhein-Westfaien - Landesbauordnung
(BauO NRW) vom 1. Marz 2000 (GV.NRW §.286), zuletzt gedndert durch Arikei 8 des
Gesetzes vom 4. Mal 2004 (GV.NRW. S. 258)

Rheinland-Pfalz: § 19 und § 22 der Landesbauordnung Rheinland-Pfaiz {LBauQO)} vorn 24. November 1998 (GVBL
S. 385), zuletzt gedndert durch Artikel 3 des Gesetzes vom 18. Dezember 2001 (GVB1. S, 343,
304)

Saarland: § 19 und § 22 der Bauordrung fir das Saarland (LBO) vom 18. Februar 2004 (Amtsbl. S. 822), in

Verbindung mit § 1 Abs. 2 Ziff. 1 der Verordnung zur Ubertragung ven Befugnissen der obersten
Bauaufsichtsbehérde auf das Deutsche Institut fiir Bautechnik vem 20. Juni 1996 (Amtsbl.

8. 750)
Sachsen: § 18 und § 21 der Sichsischen Bauerdnung {S4chsBO) vom 28. Mai 2004 (SachsGVBI. 5. 86)
Sachsen-Anhalt: §18 und §2% der Bauordnung des Landes Sachsen-Anhalt (BauO LSA) vom

20. Dezember 2005 {GVBL LSA S. 769}

Schieswig-Holstein: § 24 und § 27 der Landesbauordnung fur das Land Schieswig-Holstein in der Fassung der
Bekanntmachung vom 10, Januar 2000 (GVOBI. Schl.-H. S. 47, ber. 5. 213), zuletzt gedndert
durch Gesetz vom 20. Dezember 2004 (GVOBI. Schi.-H. S. 1243)

Thiringen: § 21 und § 23 der Thiringer Bauordnung (ThirBO) vom 16. Mérz 2004 (GVBI. TH S. 349)
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Muster einer Verordnung Uber das
Ubereinstimmungszeichen
(Muster-Ubereinstimmungszeichen-Verordnung -

' MUzvoy!
-~ Fassung Oktober 1997 -

Aufgrund des § 81 Abs. 6 Nr. 1 MBO wird verordnet:

§1

(1) Das Uberslnstimmungszeichen (U-Zeichen) nach § 24 Abs. 4 MBO
besteht aus dem Buchstaben ,U" und hat folgende Angaben zu enthal-
ten:

1. Name t_:!es Herstellers; zusédlzlich das Hersteliwerk, wenn der Name des
Hersteflers eine eindeutige Zuordnung des Bauprodukis zu dem Herstell-
werk nicht ermdglicht; anstelle des Namens des Herstellers genigt der
Name des Vertreibers des Bauprodukis mit der Angabé des Herstell-
werks; die Angabe des Herstellwerks darf verschlisselt erfolgen, wenn
sich beim Hersteller oder Vertreiber und, wenn ein Ubereinstimmungszer-
tifikat erforderlich ist, bei der Zertifizierungsstelle und Uberwachungsslel-
le das Herstellwerk jederzeil sindewtig ermitteln [ant,

2. Grundlage der Ubereinstimmungsbestatigung:

a} Kurzbezeichnung der fir das geregelte Bauprodukt im wesentlichen
mafigebenden technischen Regel,

b) die Bezeichnung fir eine aligemeine bauaufsichtﬂché Zutassung als '

W2 und deren Nummer,

c) die Bezelchnung flr ein allgemeines bauaufsichlliches Prifzeugnis ais
.P", dessen Nummer und. die Bezeichnung der Prifslefle oder

d) die Bezeichnung fir eine Zustimmung im Einzelfall als ,ZiE" und die
Behdrde.

3. Die fir den Verwendungszweck wesentlichen Merkmale des Baupro-
dukts, sowsit sie nicht durch dis Angabe der Kurzbezeichnung der tech-

1} De Verpllichlungen aus der Richtline 83/189/EWG ¢es Rales voin 28, Mz 1883 uber eimn
Informatiansverfabren ay! dem Gebigl der Mormen und lgchnschen Vorsehriflen 1AL EG Nr L 109
5. B, zutelzl gednder durch die Richtinee 94/10/EG des Evropischen Puadamonty il des Rajey
vom 23. Mirz 1994 {Abl. £G Nr. L 100 S. 303 sind beachtel worden

MUZVO : m

nischen Regel nach Nummer 2 Buchstabe a abschlieBend bestimmt |
sind.

4. Die Bezeichnung oder das Bildzeichen der Zertifizierungsstetle, wenn die
Einschaltung einer Zertifizierungsstelle vorgeschrieben ist.

{2) Die Angaben nach Abs. 1 sind auf der von dem Buchstaben ,U*
umschlossenen Innenflache oder in deren unmittelbarer Nahe anzubrin-
gen. Der Buchstabe ,U" und die Angaben nach Abs. 1 missen deutlich
lesbar sein. Der Buchstabe U mufl in seiner Form der folgenden Abbil-
dung entsprechen:

(3) Wird das {0-Zeichen aul einem Beipackzetiel, der Verpackung, dem Lie-
ferschein oder einer Anlage zum Lieferschein angebracht, so darf der
Buchstabe ,[J* ohne oder mit einem Teil der Angabten nach Absatz 1
rusitzlich auf derm Bauprodukt angebracht werden.

§2

Diese Vercrdnung tritt am ... in Kraft.



Austria

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH

Wagram 49

4061 Pasching/Linz, Austria

Phone +43-7229-61 04 90

Fax +43-7229-61 04 980

E-mail: alwag@dywidag-systems.com
www.alwag.com

DYWIDAG-SYSTEMS

INTERNATIONAL GMBH
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5400 Hallein, Austria

Phone +43-6245-87 23 0

Fax +43-6245-87 23 08 0
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Belgium and Luxembourg
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL N.V.
Industrieweg 25

3190 Boortmeerbeek, Belgium
Phone +32-16-60 77 60

Fax +32-16-60 77 66
E-mail: info@dywidag.be

France

DSI-Artéon

Avenue du Bicentenaire

Z| Dagneux-BP 50053

01122 Montluel Cedex, France
Phone +33-4-78 79 27 82
Fax +33-4-78 79 01 56
E-mail: dsi.france@dywidag.fr
www.dywidag-systems.fr

Germany

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Schuetzenstrasse 20

14641 Nauen, Germany

Phone +49 3321 44 18 32

Fax +49 3321 44 18 18

E-mail: suspa@dywidag-systems.com

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Max-Planck-Ring 1

40764 Langenfeld, Germany

Phone +49 217379020

Fax +49 2173 79 02 20

E-mail: suspa@dywidag-systems.com
www.suspa-dsi.de

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Germanenstrasse 8

86343 Koenigsbrunn, Germany
Phone +49 8231 96 07 0

Fax +49 8231 96 07 40

E-mail: suspa@dywidag-systems.com

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Siemensstrasse 8

85716 Unterschleissheim, Germany
Phone  +49-89-30 90 50-100

Fax +49-89-30 90 50-120

E-mail:  dsihv@dywidag-systems.com
www.dywidag-systems.com

Italy

DYWIT S.P.A.

Via Grandi, 68

20017 Mazzo di Rho (Milano), Italy
Phone +39-02-934687 1

Fax +39-02-93 46 87 301
E-mail: info@dywit.it

Netherlands
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL B.V

Veilingweg 2

5301 KM Zaltbommel, Netherlands
Phone +31-418-57 8922

Fax +31-418-513012

E-mail: email@dsi-nl.nl
www.dsi-nl.nl

Norway

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL A/S
Industrieveien 7A

1483 Skytta, Norway

Phone +47-67-06 1560

Fax +47-67-06 1559

E-mail: manager@dsi-dywidag.no

Portugal
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL LDA

Rua do Polo Sul

Lote 1.01.1.1-2B

1990-273 Lisbon, Portugal
Phone +351-21-8922 890
Fax +351-21-89 22 899
E-mail: dsi.lisboa@dywidag.pt

Spain

DYWIDAG SISTEMAS

CONSTRUCTIVOS, S.A.

Avenida de la Industria, 4

Pol. Ind. La Cantuena

28947 Fuenlabrada (MADRID), Spain

Phone +34-91-6422072

Fax +34-91-64227 10

E-mail: dywidag
@dywidag-sistemas.com

www.dywidag-sistemas.com

United Kingdom
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL LTD.
Northfield Road

Southam, Warwickshire

CV47 OFG, Great Britain

Phone +44-1926-813980

Fax +44-1926-813817
E-mail: sales@dywidag.co.uk
www.dywidag-systems.com/uk
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